
 

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 مؤسسة التدريب المهني
 مديرية البرامج والاختبارات

 ومصادر التعليم
 قسم البرامج والمناهج

 

 
 

 عام - (cnc)محوسبه تشغيل مشغل الات م البرنامج  ــاس
 مهني :  مستوى البرنامج
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 معلومات عامة
 

 :  القسم -1
 الصناعة والتمرين و الانشاءات / تشكيل المعادن والصيانه الميكانيكية العامة

 )) تشغيل وتشكيل المعادن ((

  عام  -(cnc)محوسبه تشغيل مشغل الات  : ج اســم البرنام -2
 مهني  : المستوى المهني  -3
 7222083 : لبرنامج الرقم الرمزي ل -4
 شروط الالتحاق بالبرنامج :  -5
 

 سنة 17العمـــر :    1 -5
 الحصول على شهادة الصف الثاني الثانوي المدرسي: المؤهل العلمي :  5-2
 حدد: سلامة الأطرافأخرى /   5-3
     شتركم:  نمط تنفيذ البرنامج     -6

              

   
 (  ساعه   2100( فصل *        )      3)    مـــــدة البـرنامـج -7
 

          ساعة   (    350ة )    ـــوم المهنــعل- 1
    
 ساعة (    830 ي )   ـــب العملـالتدري- 2
 
 ( ساعة * *        75  ) الحياتيةارات ــمهال - 3

         
 ساعة(    825)      رةـــرة الخبـفت -4
 

  
 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 
 

 

 

 : الوصف المختصر
  

 

المحوسبة او الماكينات * يعمل منفردا او تحت أشراف فني برمجة وتشغيل الالات 
الرقمية ويقوم بتركيب الالات المحوسبة مثل : المخرطة والفريزة وآلة الحفر بالشرارة 
بحسب المخططات ودليل التركيب وتتبع الرسوم التنفيذية وتوفير مواد العمل بحسب 
الكميات والمواصفات , وإعداد برامج التشغيل , وتجهيز وتشغيل وخدمة المخارطة 

ة , وتجهيز وتشغيل وخدمة الفرايز المحوسبة , وتجهيز وتشغيل وخدمة آله المحوسب
الحفر بالشرارة , وإجراء عمليات القطع على المخرطة والفريزا وآله الحفر بالشرارة , 

وتنفيذ برامج الصيانة الوقائية للأجهزة والمعدات , وتعبئة نماذج العمل , وإدارة 
 .  يق إجراءات وتعليمات السلامة والصحة المهنيةالمرؤوسين وتنميه مهاراتهم , وتطب



 

   

 

 

 

 

 

  

  

 
 

 

 

 

 

 

 

 : الوصف التفصيلي  

تحديد مواضيع تركيب الالات على الواقع , وتركيب تجهيزات ومعدات مشغل الالات 

المحوسبة بحسب المخططات التوزيعية وبحسب ادلة التركيب . تتبع الرسوم التنفيذية 

لمعادن اللازمة , وتوفيرها بحسب ودراسة طلبات العمل , وتحديد نوع وقياسات ا

ام برمجيات خاصة الكميات والمواصفات , . إعداد برامج التشغيل اليدويا , او بأستخد

(  , وإدخالها الى ذاكرة المخرطة والفريزا وآلة    Master cam –Cad cam)  مثل    

ير الحفر عن طريق وحدة الادخال المباشرة والحاسوب . ضبط أدوات القطع , وتحض

وتركيب قطع العمل , وتفعيل البرنامج من ذاكرة الالة , وتفقد زيوت الالة , وتشغيلها . 

( وتحديد إحداثيات نظام العمل و إجراء القطع   Dry Runتنفيذ البرنامج بدون قطع )

التجريبي على المخرطة و الفريزة وآلة القطع بالشرارة , وفحص المنتج , وإجراء 

وتحويل الالة للانتاج الألي , و مراقبة أدائها , وفك قطع العمل , التعديلات اللازمة , 

وتنظيف الالة من الرايش وتزيتها . تنفيذ إجراءات الصيانة الوقائية بحسب برامج 

الصيانة الوقائية أو التعليمات . تعبئة نماذج العمل . تقييم  أداء المرؤوسين , وتحديد 

مية مهاراتهم . تطبيق إجراءات وتعليمات السلامة احتياجاتهم التدريبية , وتدريبهم وتن

 . والصحة المهنية

 



 

   

 

 

 

 

 

   

 : الوصف التفصيلي  

 .حديد مواضيع تركيب الالات على الواقع * ي

تجهيزات ومعدات مشغل الالات المحوسبة بحسب المخططات التوزيعية  * يركب

 وبحسب ادلة التركيب .

, وتحديد نوع وقياسات المعادن اللازمة ,  بع الرسوم التنفيذية ودراسة طلبات العملتتي *

 . وتوفيرها بحسب الكميات والمواصفات

– Master cam)  ام برمجيات خاصة مثل    برامج التشغيل اليدويا , او بأستخد * يعد

Cad cam    وإدخالها الى ذاكرة المخرطة والفريزا وآلة الحفر عن طريق وحدة ,  )

 الادخال المباشرة والحاسوب .

 يضبط أدوات القطع . *

 .قطع العمل * يحضر ويركب 

 .البرنامج من ذاكرة الالة * يفعل 

 زيوت الالة , وتشغيلها .* يتفقد 

 .(   Dry Runالبرنامج بدون قطع )* ينفذ 

إحداثيات نظام العمل و إجراء القطع التجريبي على المخرطة و الفريزة وآلة  * يحدد

  .القطع بالشرارة 

 .ج , وإجراء التعديلات اللازمة المنت* يفحص 

 .الالة للانتاج الألي , و مراقبة أدائها * يحول 

 .قطع العمل * يفك 

 الالة من الرايش وتزيتها . * ينظف

 إجراءات الصيانة الوقائية بحسب برامج الصيانة الوقائية أو التعليمات .  * ينفذ

اجاتهم التدريبية , وتدريبهم وتنمية احتي يحددأداء المرؤوسين ,  يقيمنماذج العمل . * يعبئ

 مهاراتهم .

 . إجراءات وتعليمات السلامة والصحة المهنية * يطبق

 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 : العامة للبرنامج الأهداف

 

يحقق متطلبات برنامج مشغل الات  يجب أن يصبح المتدرب قادراً على أن البرنامج التدريبي عند إنهاء 
 ( / خراط عام cncالمحوسبة )

  الاهداف الخاصة للبرانامج 

 م 0.01قياس الاطوال لاوالزوايا بدقة  -1

 يستخدم الكليبر  -أ

 يستخدم الميكروميتر   -ب

 م ساعة القياس يستخد -ت

 يستخدم بلاطة القياس  -ث

 يتعرف على خصائص ومواصفات المعادن  -2

 يميز المعادن الحديدية والغير الحديدية  -أ

 يميز بين المعادن الحديدية عن طريق القطع والجلخ والثني  -ب

 يقراء جدول المواصفات والقياسات  -ت

 يشغل المنشار الترددي الالي  -3

 يخطط قطع العمل  -4

 منشار اليدوي ينشر المعادن بال -5

 يبرد المعادن باستخدام المبرد اليدوي   -6

 يكشط المعادن باستخدام المكشط اليدوية -7

 يجري عملية التسنين الداخلي والخارجي اليدوي  -8

 يجري عملية التكملة باستخدام الرايمر اليدوي  -9

 يقطع المعادن باستخدام الازاميل اليدوية  -10

 يجهز ويشغل المقادح الالية  -11

 ات التنفيذية يقراء الرسوم -12

 يجهز ويشغل المخارط المتوازية اليدوية  -13

 يخرط ويشكل السطوح الخارجية الاسطوانية  -14

 يخرط ويشكل السطوح الاسطوانية الداخلية  -15

 يجري عملية التسنين الالي الخاجي على المخرطة ) باب واحد ( -16

 يجري عملية السلبات الخارجية والداخلية -17

 يخرط السطوح اللامركزية  -18



 

   

 

 

 

 

 

  

 شغل الفريزة الشاملة اليدوية يجهز وي -19

 يجري عملية التسوية بواسطة الفريزة الشاملة  -20

 يجهز ويشغل المكشطة النطاحة  -21

 يجري عمليات التسوية والتشكيل بواسطة المكشطة  -22

 يجهز الة التجليخ المستوي  -23

 يجري عملية التجليح السطحي  -24

 ( NC Latheيجهز ويشغل معدات المخارط المحوسبة )  -25

 (    MC – Machineالفريزة المحوسبة ) يجهز ويشغل  -26

 ( EDMيجهز ويشغل اله التفريغ بالشرارة )  -27

 يعرف كيفية بناء البرنامج  -28

 يقراء برامج المخارط والفريزة والة الشرارة المحوسبة -29

 يفحص البرنامج على الات التشغيل المحوسبة  -30

 يركب ويضبط معدات , وملحقات الات التشغيل المحوسبة  -31

 وادوات القطع المناسبة لعمليات التشغيل وضبطها على الالات المحوسبةيركب العدد  -32

 ينفذ البرنامج لعمليات التشغيل المختلفة على الالات المحوسبة  -33

 ينفذ برامج الصيانة الوقائية للالات المحوسبة  -34

 ينظف ويركب ويخزن ادوات القطع وادوات القطع وادوات القياس  -35

 يعبئ نماذج العمل -36

 (  Auto Cad 2Dالحاسوب )يرسم بواسطة  -37

 ( Master camيرسم بواسطة الحاسوب ) -38

(Master 2D CAD – CAM)                           
(Master 3D CAD – CAM)                          

 يطبق إجراءات السلامة والصحة المهنية والمحافظة على البيئة   -39
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



 

   

 

 

 

 

 

  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : الأهداف الخاصة للبرنامج حسب احتياجات سوق العمل 
 
 

 تشغيل والعمل على الالات التقليديه
 
 

 برمجة وتشغيل الالات المحوسبة 
 

 التخريج  مع   Master Camبواسطة الحاسوب    2Dرسم 
 

   )) تخريج البرامج ((    
 

 

 
   



 

   

 

 

 

 

 

  

  CNC مشغل الات محوسبة برنــامــج ــوى محت

 الرقم الرمزي     ) المادة التعليمية ( الوحدة التدريبية الرقم

مدة تنفيذها داخل 
  ساعةالمركز / 

علم 
 مهنة

عملي 
 مركز 

1-  
قياس الأطوال والزوايا باستعمال أدوات وأجهزة القياس الخطية والناقلة 

 والثابتة
3/6/113 5 10 

 10 5 4/6/113 ذتخطيط قطعة العمل للتنفي  -2
 10 5 1/6/113 التعرف على خصائص ومواصفات المعادن :  -3
 10 5 5/6/113 نشر المعادن بالمنشار اليدوي  -4
 30 5  6/6/113 برادة المعادن بالمبارد اليدوية   -5
 15 5 7/6/113 كشط المعادن بالمكاشط اليدوية   -6
 10 5 11/6/113 قطع المعادن بالأزميل اليدوي  -7
 15 5 9/6/113 لية تكملة الثقوب ) الرايمر (إجراء عم  -8
 15 5 8/6/113 تجهيز وتشغيل وخدمة المقادح الآلية  -9

 10 5 2/6/103 المنشار الترددي الآلي لتجهيز وتشغي  -10
 40 5 6/10/113 إجراء عملية التسنين الخارجي والداخلي اليدوي  -11
 20 5 5/4/613 فحص وتغير الشحوم  -12

 40 5 1/1/113 يز وتشغيل وخدمة المخرطة المتوازيةتجه  -13
 40 5 2/1/113 خراطة وتشكيل السطوح الاسطوانية من الخارج  -14
 40 5 5/1/113 خراطة وتشكيل السطوح الداخلية  -15
 15 5 3/1/113 إجراء عملية التسنين الخارجي باب واحد على المخرطة  -16

 10 5 4/1/113 خراطة السلبات الخارجية   -17
 10 5 6/1/113 ة السطوح اللامركزيةخراط  -18
 10 5 3/2/113 تجهيز وتشغيل وخدمة الفريزة الشاملة  -19
 10 5 4/2/113 إجراء عملية التسوية بواسطة الفريزة الشاملة  -20
 50 5 1/4/113 تجهيز وتشغيل وخدمة الآلة التجليخ السطحي  -21
 20 5 2/4/113 أجراء عملية التجليخ السطحي  -22
 CNC   1-03-1-1-25 5 30خرطة المحوسبة تجهيز وتشغيل الم  -23
 0 20 26-1-1-03-1 إعداد برامج الخراطة المحوسبة التشغيلية والتحضيرية  -24
 40 5 28-1-1-03-1 إجراء عمليات القطع باستخدام المخرطة المحوسبة  -25
 40 10 27-1-1-03-1 تحميل البرامج  وفحصها  -26
 10 20 29-1-1-03-1 تجهيز وتشغيل وخدمة الفريزة  المحوسبة  -27
 30 5 30-1-1-03-1 إعداد برامج التفريزة التشغيلية والتحضيرية المحوسبة  -28



 

   

 

 

 

 

 

  

 20 20 31-1-1-03-1 الفريزا المحوسبة مإجراء عمليات القطع باستخدا  -29

 20 20 غير متوفر EDMخدمة وتشغيل آلة الشرارة المحوسبة   -30
 20 10 غير متوفر  يةإعداد برامج الة الشرارة المحوسبة التشغيلية والتحضير  -31
 15 5 غير متوفر  آلة الشرارة المحوسبة: مإجراء عمليات القطع باستخدا  -32
 20 10 غير متوفر وأدوات القياس ،وتخزين أدوات القطع ،وترتيب ،تنظيف  -33
 25 20 غير متوفر  تعبئة نماذج الصيانة    -34
 40 15 غير متوفر  تنفيذ برامج الصيانة الوقائية  -35
 0 30 غير متوفر +رسم منظور( +مساقط ) أساسياترسم هندسي   -36
37-  AUTO CAD 2D 40 25 غير متوفر 

38-  MASTER CAM 2D 40 20 غير متوفر 

39-    350 830 

 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

  

 

 

 
  التجهيزات التدريبية المطلوبة :

لات جليخ سطحية , الة مكشطة نطاحة أدوات و أجهزة قياس و الالات خراطة تقليدية و الالات تفريز شاملة والا
واله تفريز   NCومنشارترددي الالي و مقدح الي دوار او قائم اله تجليخ ادوات القطع واله مخرطة محوسبة 

واجهزة ضبط ادوات القطع واجهزة كمبيوتر ادوات قطع مختلفة   EDMواله شرارة محوسبة   MCمحوسبة 
ت المحوسبة ادوات سلامة واقية خاصة بالالات ونظارات وقاية تقليدية وادوات قطع مختلفة خاصة ب الالا

 شخصية وملابس عمل مناسبة واحذية سلامة سيفتي
 

 مواصفات المدرب :  
 دبلوم كلية مجتمع : المؤهل العملي  

 الات تشغيل  : التخصــص 
  CNCسنوات في مجال ال  2على الاقل منها  سنوات 3 : الخبـــرات 



 

   

 

 

 

 

 

  

 
  

 

 المهارات الحياتية ومهارات التشغيل الذاتي  : 

 الملاحظات زمن التنفيذ اسم الوحدة

 الاسبوع الاول من العام التدريبي ساعة 10 الاتصال والتواصل الفعال 

 الاسبوع الثاني من البرنامج  ساعة 10 استكشاف المسارات المهنية 

 اثناء تنفيذ البرنامج  ساعة 10 تسويق الذات

 اثناء تنفيذ البرنامج ساعة 5 المشاكل والنزاع حل

 الربع الاخير من البرنامج  ساعة 15 انشاء وادارة المشاريع الصغيرة 

  ساعة 25 المواطن الالكتروني

 اثناء تنفيذ البرنامج داخل المشغل  اساسيات اللغة الانجليزية 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


